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La Prensa

O1 Descripcion

La prensa hidraulica

Mas especificamente, la prensa de flejado g
(presidon) desempefia un papel central en el
proceso de fabricacion de barriles en la
toneleria. Esta herramienta potente, capaz de
generar hasta 25 toneladas de empuje, permite
ajustar los aros de manera homogénea
alrededor de las duelas, asegurando asi la
solidez y estanqueidad del barril.

Al reemplazar gran parte del trabajo
manual que antes se hacia con mazos, la
prensa hidraulica aporta una ganancia
significativa en eficacia, reduciendo la
penosidad del trabajo para el tonelero.
Encuentra su utilidad en varias etapas clave
de la fabricacién: durante el calentamiento,
durante el punzonado y durante los
acabados.

Esta herramienta indispensable
combina robustez, precisiony
seguridad. En este curso,
exploraremos en detalle su
funcionamiento, sus ventajas,
asi como las buenas practicas
para dominar su uso,
garantizando la seguridad de
los operadores.
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1. Bastidor de la Prensa

El bastidor constituye el esqueleto principal de la prensa. Generalmente se trata de
una estructura en IPN o en perfiles metalicos robustos, garantizando una gran
resistencia mecanica y una estabilidad éptima durante el funcionamiento de la
prensa.

Funcion del bastidor:

e Soporte del conjunto platina y garras : Mantiene firmemente en su lugar los
diferentes componentes de la prensa, asegurando su alineacion precisa.

¢ Fijacion del cilindro: El cilindro hidraulico se fija generalmente en la parte
superior del bastidor, permitiendo la transmision del esfuerzo hacia la platina
movil.

e Absorcion de las fuerzas: Durante el mecanizado o el prensado, el bastidor
debe resistir a las fuerzas ejercidas sin deformarse, asegurando asi un trabajo
regular y seguro.

Segun las necesidades, algunos bastidores estan equipados con refuerzos
estructurales, guias deslizantes o incluso sistemas de amortiguacién para
mejorar su rigidez y su durabilidad.
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2. Las Guias de Deslizamiento de la Platina de una Prensa ¢

Las guias desempefian un papel esencial en el buen funcionamiento de una prensa
al asegurar el guiado preciso de la platina mévil durante su descenso y su
ascenso. Garantizan un movimiento lineal estable, evitando desplazamientos o
inclinaciones que podrian afectar la precisién y la calidad del prensado.

e Guiado lineal: Las guias mantienen la platina mévil en un eje, evitando
cualquier juego lateral o torsion bajo el efecto de la presion.

e Reparto de cargas: Permiten repartir mejor los esfuerzos mecanicos y evitar un
desgaste prematuro de los componentes.

e Reduccidn de las fricciones: Gracias a materiales especificos (acero templado,
bronce, polimeros técnicos) o a sistemas de lubricacion, minimizan la friccion y
aumentan la vida util de la maquina.

e Guia prismatica: Este tipo de guia ofrece una gran rigidez y se adapta a
aplicaciones que necesitan una precision elevada.

e Guia de cola de milano: Conocida por su estabilidad y su capacidad para
soportar cargas importantes, esta guia asegura un guiado preciso de la platina.

e Guia de rodillos: Utilizada para reducir las fricciones, esta guia permite un
movimiento fluido y es ideal para los desplazamientos que requieren
desplazamientos rapidos y precisos.
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3. Funcionamiento de un Cilindro Hidraulico %»

Un cilindro hidraulico es un dispositivo que transforma la energia hidraulica en fuerza
mecanica para producir un movimiento lineal. Se compone de varios elementos esenciales:

El tubo del cilindro: Cilindro dentro del cual se desplaza el piston.

El pistén: Separa el cilindro en dos camaras y se desplaza bajo la presion del aceite hidraulico.
El vastago: Fijado al pistdn, transmite el movimiento a la pieza a accionar.
Las juntas de estanqueidad: Impiden las fugas de fluido entre las dos camaras.

Los orificios de entrada y salida: Permiten la entrada y salida del aceite bajo presion.

Modo de funcionamiento:

e Cuando el aceite se inyecta bajo presion en una camara, empuija el pistén y provoca el
desplazamiento del vastago.

e Segun el tipo de cilindro, puede funcionar en simple efecto (una sola direccion de empuije,
retorno por un muelle o la carga) o en doble efecto (empuje y traccion gracias al aceite
enviado alternativamente en las dos camaras).
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e Al ser el aceite hidraulico incompresible, transmite integramente la fuerza aplicada, lo que
permite obtener acciones potentes y precisas.
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4. La Platina

El sistema de diafragma integrado en las platinas de prensa permite un ajuste
preciso de las garras. Gracias a su mecanismo circular, este sistema permite apretar
o separar las garras en funcién de las necesidades de mecanizado. Al girar el disco
central, un movimiento radial sincronizado ajusta la presion ejercida sobre las piezas,
garantizando asi un mantenimiento uniforme y seguro. Esta concepcién ofrece una
gran flexibilidad y un mejor reparto de las fuerzas durante el prensado, reduciendo
los riesgos de deformacion de los materiales tratados.

Estos esquemas ilustran el funcionamiento del sistema de diafragma
utilizado para ajustar la separacién de las garras sobre una prensa
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El disco esta en una posicion donde las garras estan mas separadas,
permitiendo adaptarse a diametros mas grandes.
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Una rotacién del disco reduce la separacion de las garras, acercandolas para
mantener firmemente los diametros mas pequefios.
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4. La Platina

El sistema de diafragma integrado en las platinas de prensa permite un ajuste
preciso de las garras. Gracias a su mecanismo circular, este sistema permite apretar
o separar las garras en funcién de las necesidades de mecanizado. Al girar el disco
central, un movimiento radial sincronizado ajusta la presion ejercida sobre las piezas,
garantizando asi un mantenimiento uniforme y seguro. Esta concepcién ofrece una
gran flexibilidad y un mejor reparto de las fuerzas durante el prensado, reduciendo
los riesgos de deformacion de los materiales tratados.

Estos esquemas ilustran el funcionamiento del sistema de diafragma
utilizado para ajustar la separacidon de las garras sobre una prensa

Y —

= B B F

rd VT

El disco esta en una posicion donde las garras estan mas separadas,

vaid

permitiendo adaptarse a diametros mas grandes.

=8 B

! :.F =L‘J I_;_‘ o! H
TEET
v ¥

Una rotacion del disco reduce la separacidon de las garras,
acercandolas para mantener firmemente los diametros mas pequefios.
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4. La Platina

El sistema mecanico visible en esta imagen se basa en un mecanismo de engranajes
y cremalleras, permitiendo el desplazamiento sincronizado de las garras sobre la
prensa.

Transmisién por engranajes: Una corona dentada central estd conectada a varios
pifiones satélites, que aseguran un movimiento circular homogéneo de las garras.
YdGuiado preciso: Las cremalleras integradas permiten un ajuste progresivo de la
apertura y del cierre de las garras, asegurando un reparto uniforme de la presién sobre
el barril.

JFiabilidad y robustez: Este tipo de mecanismo es mecanicamente simple y eficaz,
reduciendo los riesgos de desalineacion mientras soporta las fuerzas importantes
ejercidas por la prensa.

Este sistema garantiza un apriete progresivo y uniforme del barril, limitando las
deformaciones y optimizando la precision del flejado.
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6. Los mandos

Las prensas pueden estar equipadas con diferentes sistemas de mando, desde el
manual (palancas, volantes) hasta el hidraulico (cilindros pilotados por distribuidores)
y el eléctrico (automatizacién mediante un panel de control numérico), ofreciendo asi

diversos niveles de precision y comodidad de uso.

Boton de parada de emergencia

Indicador de encendido

Boton de marcha / parada

Palancas Subida / Bajada Apertura /
Cierre
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El Volteador

Ciertas prensas estan equipadas con un sistema de volteo del barril que permite invertir su
posicidn sin esfuerzo manual excesivo. Este mecanismo, generalmente basado en brazos
pivotantes, cilindros hidraulicos o cilindros neumaticos, facilita la manipulacién de los
barriles, mejora la ergonomia del puesto de trabajo y reduce los riesgos de lesion para el
operador.

Este sistema de volteo de barrica esta diseflado para evitar cualquier marca o deterioro de la
madera gracias a cuatro topes de goma fijados en las mordazas. Durante la operacién, un
cilindro hidraulico empuja las mordazas hasta el contacto con el barril. Una vez aplicada la
presion suficiente, el mecanismo de volteo se activa automaticamente, permitiendo
manipular el barril con total seguridad y precision.

[T I
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LEs. El sensor de volteo asegura el correcto posicionamiento del

barril al finalizar la rotacién. Cuando la mordaza realiza un ciclo
completo, la célula de deteccidn se reposiciona frente al
detector, sefialando asi que el volteo ha terminado y
deteniendo el movimiento. Este mecanismo garantiza un ciclo
preciso y evita cualquier rotacion excesiva.
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El Volteador

El sensor utilizado para el volteo del barril es generalmente una célula de deteccién
inductiva u éptica.

e Célula inductiva: Detecta la presencia de un objeto metalico (ejemplo: una pieza
metalica fijada en la mordaza) cuando pasa por delante del sensor. Este tipo de célula es
robusta e insensible al polvo o a las proyecciones.
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e Célula éptica (fotoeléctrica): Funciona por emisién y recepcién de un haz luminoso.
Cuando la célula encuentra un obstaculo (una marca o un reflector), envia una sefial para
detener la rotacion.

La eleccién del tipo de célula depende del entorno de trabajo y del nivel de precision
deseado. En el caso de un sistema de volteo de barril, una célula inductiva a menudo es
privilegiada por su fiabilidad en un entorno polvoriento.
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El Volteador

El final de carrera puede ser de varios
tipos segun su modo de detecciony
accionamiento.

Final de carrera mecanico:

e Funciona con una palanca o un pulsador que se acciona por el contacto
fisico de la mordaza.

e Essimpley robusto, y adecuado para entornos industriales.

Final de carrera inductivo:
e Detecta la presencia metalica de la mordaza sin contacto.
e Esresistente al desgaste y a los entornos polvorientos o humedos.
e Es precisoy utilizado en numerosas prensas hidraulicas.
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Sensor de Cable Tenso: Un Posicionamiento Preciso de la Placa

La prensa esta equipada con un sensor de cable tenso conectado directamente a la
placa, lo que permite indicar en tiempo real su ubicaciéon exacta al programa de mando.

/ Seguimiento preciso del movimiento: El sensor mide continuamente la posicion de
la placa, asegurando un posicionamiento 6ptimo.

+/ Comunicacién con el autémata: Los datos transmitidos permiten ajustar los
desplazamientos y la fuerza ejercida en funcion del programa seleccionado.

Este sistema garantiza una precision aumentada en el funcionamiento de la prensa,
mejorando a la vez la seguridad y la calidad del trabajo realizado
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El hierro de mordaza

Los hierros de mordaza estan diseflados para adaptarse a diferentes tamafios de
barriles gracias a sus dos radios distintos. Cuando se debe pasar de un barril
pequefio a uno grande (o viceversa), es esencial seguir un procedimiento asegurado:

e Cortar el suministro de la prensa antes de cualquier intervencion para evitar
cualquier movimiento accidental.

¢ Llevar equipos de proteccidén individual (EPI).

¢ Aflojar la tuerca que sujeta el hierro, utilizando la herramienta adecuada para
evitar cualquier esfuerzo excesivo o gesto brusco.

e Voltear el hierro para elegir el radio correcto, verificando que esté bien
posicionado antes de volver a apretarlo.

e Volver a apretar firmemente la tuerca.
e Verificar el conjunto de las mordazas antes de volver a poner la prensa en

funcionamiento, asegurandose de que ningun elemento presente juego o
desalineacion.

Radio Grande
Radio Pequeno
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Ajuste del tope del eyector de barril - Prensa automatica

El ajuste manual del tope del eyector de barril es un paso esencial para asegurar un
posicionamiento preciso y eficaz. Aqui esta el procedimiento a seguir con total

seguridad:

e Verificacion del entorno: Asegurarse de que el area de trabajo esté despejaday
que la prensa esté detenida antes de cualquier manipulacién.

e Colocar un barril bajo la prensa asegurandose de que repose correctamente sobre
la placa.

e Cerrar las puertas de la prensa para asegurar la zona y evitar cualquier
movimiento involuntario.

e Apretar las mordazas en modo manual para centrar bien el barril y garantizar una
presion homogénea.

e Subir la placa de la prensa una vez validado el posicionamiento.

o Abrir las puertas para acceder al eyector y ajustar su posicionamiento.

e Avanzar el eyector hasta el barril, luego ajustar el tope para asegurar una eyeccion
eficaz y sin esfuerzo excesivo.

e Verificacidon final: Probar el buen funcionamiento del sistema antes de la puesta en

produccion.
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Interfaces numeéricas

Pantalla de Bienvenida

'

Inicializacién

AUTOMATICO

Eleccién tipo
de barril

Validar

Inicio da ciclo

Craar f Modificar

Manual tips de barril

Eyector Voltear Modificar

El control de La prensa se efectda
con los joysticks

Volver al mend principal

Eleccidn tipo
de barril

Modificacidn
de los
pardmaetros

Casilla vacia

Intreduccién
de los
pardmetros

Seleccidn codigo de fMejado

Medificaclén e introduccldn de
las cotas de los diferentes flejes

Validar

Meni Principal

Parada
hidrédulica

-

Modo Ajuste

v
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Apretar barril

Rotacidn

Aiojar barrh sentide 1

Rotacidn
Sentide 2

Inicializacidn
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Interfaces numeéricas

La pantalla mostrada aqui corresponde a la interfaz de arranque del autdémata cuando esta
operativo. En esta etapa, el operador tiene dos opciones principales: inicializar la maquina o acceder

al kmode réglage» (modo ajuste).

La inicializacidn es un paso clave que permite a la
maquina recuperar todos sus puntos de origen.
Concretamente, todos los érganos moviles avanzan
hasta sus respectivos topes para reposicionarse
correctamente y asegurar un funcionamiento 6ptimoy

seguro.

El modo ajuste, por su parte, da acceso a los
parametros que permiten ajustar las diferentes
configuraciones de la prensa en funcién de las

necesidades especificas del uso.




La Prensa

O3 Ajustes

Seleccion del Modo Automatico

Para activar el modo automatico, el operador debe tocar la casilla «<Auto» en
la pantalla tactil. A continuacion, aparece una lista de tipos de barriles pre-
registrados, o que permite seleccionar facilmente el modelo de barrica en
produccion.

AdTo

Manu

Créer /
modifier un
fat

Una vez efectuada la seleccion, el nombre del archivo elegido se muestra a
pantalla completa. En esta etapa, basta con pulsar el botéon «Départ Cycle»
(Inicio de Ciclo), situado al lado de la pantalla tactil, para iniciar el proceso de
prensado.

En caso de error o de necesidad de modificacién, siempre es posible anular
la operacién haciendo clic en «<Retour menu précédent» (Volver al menu
anterior), lo que permite volver a la pantalla principal sin iniciar el ciclo.
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Seleccion del Modo Manual

Para activar el modo manual, el operador debe tocar la casilla «kManu»
en la pantalla tactil.

Al%o

Manu

Créer /
modifier un
fat

Este modo permite expulsar (éjecter) o voltear (retourner) el barril
directamente desde la pantalla. La gestion manual de la placa se realiza
con la ayuda de los joysticks, ofreciendo un control preciso de los

movimientos.
—

La pantalla también muestra la altura bajo mordaza (hauteur sous
chasse) asi como la fuerza ejercida por la prensa, permitiendo al
operador supervisar y ajustar los parametros en tiempo real para un

funcionamiento 6ptimo.
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Creacion y Modificacion de un Tipo de Barril

Para crear o modificar un programa de

A If% 0o = barril, el operador debe seleccionar la
casilla «Créer / modifier un fat» (Crear /
Manu modificar un barril) en |a pantalla tactil.

Créer /
modifier un
fat

Aparece una lista de barriles. Si el operador desea modificar un programa
existente, como «Bourgogne Export (BG EX)», selecciona la casilla
correspondiente.

La pantalla muestra entonces las dimensiones del barril, que pueden
ajustarse segun sea necesario.

Una vez realizadas las modificaciones, basta con tocar «Valider» (Validar) para
registrar los cambios, o «/Annuler» (Cancelar) para volver atras sin modificar
los parametros.
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Seleccion del Tipo de Flejado

La segunda etapa consiste en elegir el tipo de flejado (cerclage) del barril.
En el ejemplo adjunto, el programa seleccionado es el nimero 6, que corresponde a un

flejado especifico: 1-2-3-5.

e Cada numero representa un fleje del barril:

o

1 — Talus (Bocel/Borde)

(0]

2 — Collet (Collarin)

(0]

3 — Sous collet (Bajo collarin)

(o}

5 — Bouge (Pancita/Buje)

Las «-» indican los ajustes necesarios de las mordazas (chasses) antes de la colocacién del

fleje siguiente.

Esta configuracién garantiza una alineacién precisa de los flejes y una distribucién

homogénea de los esfuerzos de prensado.
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Seleccion del Tipo de Flejado

Una vez seleccionado el programa de flejado, el operador debe introducir los

parametros de cada fleje:

Hauteur finale (Altura final): Posicion exacta del fleje una vez terminado el flejado.
Hauteur d'approche des chasses (Altura de aproximacion de las mordazas): Posicion
inicial antes del apriete.

Force maximum (Fuerza maxima): Presiéon maxima ejercida por la prensa para el
flejado.

Force minimum (Fuerza minima): Umbral de presién por debajo del cual la prensa

continla descendiendo hasta alcanzarlo.

La prensa ajustara automaticamente el descenso del fleje superando ligeramente la
altura final si la fuerza minima requerida no se alcanza.

Después de introducir los parametros, el operador valida para volver al menu principal.
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Para garantizar el buen funcionamiento y la longevidad de la prensa, el operador debe

realizar un mantenimiento regular:

Después de cada uso:

v Desempolvar e inspeccionar el conjunto de la maquina.

v Engrasar el mecanismo de las mordazas, asi como las engrasadoras de las partes

inferior y superior.
Respetar el tipo de grasa recomendado (ej. Grado NLGI 2)

V Verificar el buen funcionamiento del bloqueo de la placa (muelle y cilindro).

v Controlar la estanqueidad hidraulica y el estado del filtro de aire.

v Supervisar el nivel de aceite de la central hidraulica y completar si es necesario.
Utilizar el aceite adecuado (ej. ISO46 MOBIL DTE 25).

v Verificar el indicador de colmatacion del filtro de aceite.

Mantenimiento periédico:
Reemplazo del filtro de aireacién y del filtro de aceite de la central hidraulica.

Vaciar el grupo hidraulico y reemplazar o descontaminar el aceite.

Un mantenimiento riguroso evita averias, optimiza el rendimiento y prolonga la vida

util de la maquina.
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Sistema de Seguridad de la Placa

Para prevenir todo riesgo en caso de rotura del cilindro principal, se integran varios
dispositivos de seguridad:

v Dos pequeiios cilindros de seguridad se instalan como complemento del cilindro
principal.

= Su funcién es retener la caida de la placa en caso de fallo.

=» Independientes, no estan alimentados por el mismo circuito hidraulico que el
cilindro principal.

v Un sistema de cremallera asegura una seguridad mecanica suplementaria.

=» En caso de caida, las cremalleras toman el relevo.

=» El movimiento de la placa es entonces frenado por los frenos de disco, impidiendo un
descenso brusco

Estos dispositivos garantizan una seguridad maxima para el operador y la maquina,
evitando cualquier accidente en caso de fallo hidraulico. *«£*
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Puertas de Seguridad: Un Dispositivo
Esencial

Las puertas de seguridad desempefian un papel crucial en
la proteccion del operador durante el ciclo de la maquina.

v Bloqueo del ciclo: Si las puertas no estan
completamente cerradas, la maquina no puede arrancar,
previniendo asi cualquier riesgo de accidente.

v Aseguramiento del area de trabajo: Impiden todo
contacto involuntario con las partes maoviles durante el

funcionamiento.

Este sistema garantiza un entorno de trabajo seguro,
limitando el acceso a las zonas peligrosas inicamente
cuando la maquina esta detenida.

Sistemas de Seguridad Periférica de las Prensas

Para proteger a los operadores y evitar todo riesgo de accidente,
algunas prensas estan aseguradas por diferentes dispositivos de
proteccion periférica:
v Valla de seguridad :
o Rodea completamente la maquina para impedir todo acceso
involuntario a las zonas peligrosas.
o Evita los riesgos de aplastamiento y protege contra las
proyecciones de piezas.
v Cable de parada de emergencia:
o Tendido alrededor de la maquina, permite detener
inmediatamente la prensa si es tocado o tirado.
o Conectado a un interruptor de parada de emergencia,

asegura las intervenciones en caso de peligro.
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Joysticks de Contacto Bilateral: Una
Seguridad Reforzada

Los joysticks de doble contacto obligan al operador a utilizar
sus dos manos simultaneamente para activar la prensa,
garantizando asi una utilizacion con total seguridad.

v Prevencién de accidentes: El ciclo no puede arrancar si
los dos joysticks no se accionan al mismo tiempo,
impidiendo que la mano permanezca en la zona de
prensado.

v Parada inmediata en caso de liberacion: Si se suelta
uno de los joysticks, la maquina se detiene
instantaneamente para evitar cualquier riesgo de
aplastamiento.

Este sistema asegura una proteccién éptima del
operador, conforme a las normas de seguridad industrial, a
la vez que permite un control preciso y ergonémico de la
prensa.
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e Zapatos de seguridad 4 : Protegen contra los riesgos de aplastamiento y la
caida de objetos pesados.

e Casco antirruido o tapones para los oidos (. Esenciales para reducir la
exposicion a las molestias sonoras generadas por la maquina.

e Guantes de proteccién ¥: Pueden utilizarse, a condicién de que no presenten
riesgo de enganche con las partes mdviles de la prensa.

Precauciones y Vestimenta Adaptada:

e Utilizar guantes adaptados: Priorizar los guantes ajustados y especificos para
las tareas realizadas, y evitar los guantes demasiado grandes o de tela, que
podrian ser atrapados por los mecanismos.

e Atarse el pelo largo: Impide todo riesgo de enredo en las partes moviles.

e Evitar la ropa suelta, anillos y pulseras: Reduce los riesgos de enganche con las
piezas en movimiento.

Reglas de Seguridad en Uso:

e Siempre verificar que la maquina esté bien detenida antes de cualquier ajuste
o intervencion.

¢ Nunca meter las manos en la zona de prensado cuando la maquina esté en
marcha.

e Respetar las consignas de carga y de presion para evitar cualquier dafio a la
prensa o proyeccion de piezas.

e Utilizar los dispositivos de seguridad integrados, como los botones de parada
de emergencia y las protecciones perimétricas.
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